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Precyzja od paczatku

Tasmy tngce do wszystkich typdow stali

Szybka dostawa — najlepsza cena

Jakos¢, to nie przypadek, ale wynik
wysokogatunkowej i intensywnej pracy.
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W naszym programie standardowych dostaw
mamy nastepujgce tasmy tngce

Duoflex M51

Wysoka twardos¢ ostrzy zebdw i ulepszona wytrzymatos$é cieplna tasm MS51 otrzymywana jest przez
elementy stopdéw takie jak kolbat i wolfram. To umozliwia wysoka wydajnosc ciecia i bardzo dobry
okres trwatosci najbardziej chodliwych rodzajéw stali.

Duoflex M42

duoflexM42 jest wysokowydajna, uniwersalng tasmg tnacg Bimetall. Charakteryzuje sie ona zaréwno
duzg odpornoscig na sScieranie i jak i zywotno$cig. Ta tadma tngca nadaje sie do obrébki skrawaniem
prawie wszystkich rodzajow stali na warsztacie i na produkcji.

Duoflex PT

Duoflex PT to wysoka wydajno$c¢ ciecia i zywotnos¢ przy nieprzerwanym cieciu. Specjalna geometria
zebow redukuje znaczaco podatnosé na drgania i zmniejsza przez to niebezpieczehstwo tamania
zebow w tym wrazliwym obszarze zastosowania.

Duoflex Matrix2

Dopasowane witasciwosci ostrzy zebdw i tasmy nosnej umozliwiajg uniwersalne zastosowanie w
obszarze stali od matych do srednich stopdéw jak réwniez metali kolorowych w warsztatach.

Optimaflex

Tasma tngca jest wykonana z ulepszonej stopowej stali narzedziowej. Nadaje sie do prostych prac
ciecia przy materiatach niskostopowych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

CT/flex 3000

Tasmy tngce z weglikow spiekanych z geometrig CT3 nadajg sie szczegdlnie do cie¢ materiatow
trudno skrawalnych, jak np. stopy tytanu, inconel lub stopy na bazie niklu. Tym produktem otrzymuje
sie ekstremalne zwiekszenie wydajnosci. W potaczeniu z naszym niezawodnym 4% chromowym
nosnikiem tasma tngca uzyskuje najwyzszy poziom w klasie premium.

CT/flex 4000

Tasmy tnace z weglikdw spiekanych z geometria CT4 pokrywaja obszar materiatdw trudno
skrawalnych. Poza tym mozna je swobodnie uzywac¢ do skrawania aluminium lub innych materiatéw
kolorowych przy najwyzszych wymaganiach i krétkich taktach pracy. Roziozenie kanatu cigcia na
wiecej zebdw prowadzi do nadzwyczaj spokojnego biegu tasmy tnace;.
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Nanoflex Black

Tasma tngca nanoflex Black jest powleczona TiAIN. Ekstremalna twardos¢ powtoki i jej wysoka
twardos¢ w podwyzszonych temperaturach w potgczeniu z wigzkoscig bimetalu prowadzi do
wielostronnej w uzyciu i nader wydajnej tasmy tnacej. Dzieki specjalnej obrobce wstepnej ostrza,
przed naktadaniem powtoki, docieranie tasmy nie jest potrzebne.

Nanoflex Gold

nanoflexGold posiada jedng warstwe z TiN. Wysoka twardos¢ powtoki, razem z wysokg wigzkoscig
bimetalu, prowadzi do wielostronnej w uzyciu i nader wydajnej tasmy tngcej. Docieranie tasmy tnhacej
nie jest potrzebne przez co wzrasta niezmiernie produktywnosc¢.

DuoflexGT

Tasma tngca Bimetal duoflexGT nadaje sie do ciecia duzych i bardzo duzych przedmiotow
obrabianych. W zwigzku ze specjalnie oszlifowang zebatkg, tasma tngca odznacza sie wysokg
zywotnoscig , nader czystg powierzchnig ciecia jak réwniez nadzwyczaj spokojnym biegiem tasmy.

DuoflexPM

Szczegdlna jakosé proszkowo metalurgicznej produkcji drutu HSS dodaje tasmie duoflexPM wysokg
odpornosc¢ na $cieranie sie przy najwyzszej wydajnosci ciecia w obszarze tasm tngcych bimetal.

DuoflexSP

Zmienna pozytywna geometria zebatki tasmy duoflexSP redukuje sity tnace przy cieciu i prowadzi do
nieznacznego wzrostu temperatury. Ta tasma tnaca nadaje sie najlepiej do skrawania stali
austenitycznej jak rowniez stopow na bazie niklu.

Chetnie pomozemy Panstwu przy okresleniu zaréwno optymalnej tasmy tngcej jak i parametréw ciecia.
W tym celu potrzebujemy m.in. nastepujace dane:

» Przecinarke tasmowg, wymiary tasmy
» Przedmiot podany skrawaniu
- rodzaj materiatu
- cechy materiatu
- wymiary materiatu
» Rodzaj ciecia (ciecie pojedyncze, ciecie wigzek...)

HEG Hamburger Export GroBhandels GmbH — Ernst-Thdlmann-Str. 2 — D-17321 Locknitz (koto Szczecina)
Tel.: +48 91 885 86 87 lub +49 39754 5270-0 — Fax.: +49 39754 5270-29 — mail: heg@heggmbh.com






strona 5

HEG Hamburger Export GroBhandels GmbH — Ernst-Thdlmann-Str. 2 — D-17321 Locknitz (koto Szczecina)
Tel.: +48 91 885 86 87 lub +49 39754 5270-0 — Fax.: +49 39754 5270-29 — mail: heg@heggmbh.com




strona 6

N - ZAB | negatywny kat natarcia

» materiaty krétko wiorowe
» obrébka matych czesci

CS - ZAB | pozytywny kat natarcia

» materiaty dtugo wiérowe, materiaty
ciggliwe
» do uniwersalnego uzytku

DCS - ZAB | pozytywny kat natarcia

» materiaty trudno skrawalne,
wysokostopowe
» o duzych przekrojach

CSP-ZAB | pozytywny kat natarcia

» materiaty austenityczne
» Stopy na bazie Ni

CST ZAB | pozytywny kat natarcia

» materiaty krétko wiorowe
» profile, rury, ciecia w wigzkach

CW - ZAB | pozytywny kat natarcia

» materiaty niskostopowe, aluminium
» formy, ciecia konturow

TR/TRN -ZAB TRAPEZOWY | pozytywny
kat nachylenia

» trudno skrawalne materiaty
» wysoka wydajnos¢ ciecia
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Zmienna ilos¢ zebow
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Stata ilos¢ zebow
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D (mm) llos¢ zeboéw na cal (tpi)

S (mm | 20 | 40 ] 60 ] 8o J 100 J 150 | 200 | 300 J 400 | 500 | >700
R 14 14 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 812 8/12  6/10
6/10 6/10 6/10 6/10  6/10

6/10 6/10 5/8 5/8  4/6  4/6

6/10 5/8 4/6 4/6  4/6  4/6

' 5/8 5/8 4/6 4/6  4/6  4/6

5/8 5/8 4/6 4/6  4/6  4/6

4/6 4/6 4/6 4/6  3/4  3/4

4/6 4/6 3/4 3/4  3/4  3/4

' 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3  2/3

3/4 3/4 3/4 3/4 2/3  2/3

3/4 2/3 2/3 2/3 2/3  14/2

$2/3 2/3 2/3  14/2 14/2

[M:472] 472 (47200 T30

14712 1/13 075125

- 075125 075125

- 075125 075125

Przy przecinaniu 2 lub wiecej rur utozonych obok siebie z powyzszej tabeli nalezy
wybieraé wartosci parametrow odpowiadajacych podwdjnej grubosci scianki (S).
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Zakres ustawien
pochylenia zebow
SwW

Podziatka min. Podzialka max.

|
|
e Przedziat podziatki >
|

Podziatka uzebienia to ilos¢ zebow na 1 cal dlugosci (TPI). W tasmach tnacych uzywa sie podziatki
zmiennej, ze zroznicowang odlegtoscig pomiedzy zebami w obrebie jednego przedziatu.

Tasmy te sg przewaznie wykonywane w sytemie okresowo zmieniajacego sie ustawienia pochylenia
zeboéw (w prawo/w lewo), co redukuje poziom chatasu i wibracji podczas ciecia.
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Docieranie nowych tasm tngcych

Ostrza tnace tasm -osiggajg
najwieksza wydajnos¢ przy
odpowiednio matym promieniu
krawedzi . Aby uzyska¢ dlugi
okres eksploatacji tasmy, nowe
tasmy musza by¢ prawidtowo
"dotarte".W zaleznoéci od
rodzaju materiatu, przy
docieraniu nalezy stosowac
odpowiednie wartosci predkosci
tasmy i nacisku ciecia.

Skala 30:1

Nowa tasma tngca powinna
pracowac z predkoscig ok 50%
normalnej predkosci robocze;.
Pozwala to unikng¢ uszkodzen
zebow przez widry znacznej
grubosci.

W poczatkowym okresie tasma
ma tendencje do wibrowania i
wydawania dzwieku o}

zmieniajacej sie czestotliwosci.
W takim przypadku nalezy nieco
zmniejszy¢ predkosc tasmy.

Dla niewielkich elementow
zaleca sie przeciecie w
powyzszy sposéb ok.300 mm?
przekroju.

Dla wiekszych przekrojow
zaleca sie ciecie docierajace
trwajgce ok. 15 minut.

Po "dotarciu" nalezy
stopniowo zwiekszaé pred-

kos¢ tasmy, az do
osiggniecia predkosci
nominalne;.

Nowe ostrze o bardzo malym Przez prawidlowe "dotarcie"

promieniu krawedzi

nowej tasmy uzyskuje sie

optymaliny ksztatt krawedzi

tnacej.

Nadmierne obciazenie
przy nieprawidlowym
‘docieraniu™ tasmy
powoduje
mikrouszkodzenia
krawedzi thacych

Prawidiowe "dotarcie" tasmy tnacej gwarantuje dtugi okres bezawaryjnej pracy.

Wzgledy bezpieczenstwa

Przy pracy nalezy zawsze uzywacC rekawic i okularéw ochronnych.
Ochrone zebow pity mozna usungé dopiero po jej
Podczas pracy maszyny pokrywy ochronne kota
pasowego musza byc zamkniete. Wszystkie elementy zabezpieczajace
powinny by¢ prawidlowo umieszczone w przestrzeni roboczej maszyny.

zainstalowaniu.

prawidtowym

Nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen dotyczacych bezpieczenstwa

pracy.
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